
М

Сгуститель
№
3

DN355

Расход
    431,78

м3/ч
Температура

20
°С

Подача - самот
ек

т
руба

355
мм

Кислые ст
очные воды

Объем
265

м3
Д
иаметр

6,5
м

Высота
8

м
Уровень     

7,5
м

Температура
20

°С
Д
авление

101.3
кПа

Расход
250

м3/ч
HRT, время

0,25
мин

Реактор W
T3-RT-001

SPP2.1
Производ.    0,2   м³/ч
Раствор

  10    г/л
Расход

  10
 м³/ч

Ст
анция приготовления

ф
локулянта

Объем
600

м3
Д
иаметр

18
м

Высота
7.7

м
Расход

120
м3/ч

HRT, время
229

мин
Д
авление

101.3
кПа

Сгуст
итель №

3 W
T1-TH-001

П
18

Расход
22

м3/ч
т
руба

150
dn

Подьем
15

м
Расход сух.вещ

.
1560

кг/ч
Влажность

93
%

Перекачка ш
лама, очередь 1

Д
иаметр

dnмм
Расход

м3/ч
Температура

20
°С

Пульподелитель W
T3-BX-001

М

W
T3-PU-001

DN110

М
М

НП
-80

Подключения
110

dn
М
ощ

ность
11

кВт
Расход

28
м
3/ч

Насосы дозирования
извест

кового молока

SPP2.2

М

Расход
2-5

м3/ч
Температура

20
°С

Подача - напор (насос)
т
руба

мм

Известка
Силос
90 м³

Оборотная вода

dn300

dn300

М

Объем
50

м3
Д
иаметр

4
м

Высота
4,5

м
Уровень     

4
м

Температура
20

°С
Д
авление

101.3
кПа

Расход
250

м
3/ч

HRT, время
мин

Расходный чан известкового
молока W

T3-Т
K-002

М

Ш
лам на

складирование

FT

ММ

FT

ММ

FT

ММ

FT

М

FT

ММ

FT

ММ

FT

ММ

FT

Силос
90 м³

DN355

DN110

DN110

Известковое отделение

Расход
88,1

м
3/ч

Температура
20

°С
Подача - напор (насос)
т
руба

110
мм

Извест
ковое молоко

НП
-16

Подключения
dn

М
ощ

ность
0.55

кВт
Расход

м3/ч
Напор, рабочий

бар
Напор, макс

бар

Насосы дозирования
ф
локулянта

Отделение
цементации

Кислая вода Первый сорт
Стоки кислой воды

Д
озировка

желез.порошка

Оборотная вода

Кислая вода на I, II очереди

PH

PH

PH

PH

LT

FTFT FT

FT

Перелив на фабрику

М
М

М
М

PPS2.1

PT003dn15

v0115

v0114

v0303

M102
M101

M100

Чист
ая вода

1''

S101

v0121
v0122

v0123

Циркуляция
Са(ОН

)2

DN110

S101
S

M102
M101

Д
озировка

желез.порошка
Д
озировка

желез.порошка
Д
озировка

желез.порошка

М
М

Кислая вода Второй сорт

Сущ
ествующ

ий
чан извест

кового
молока

Пруд-отстойник 9000 м³

M

Гипсовый осадок на
складирование

PH

MM

Сброс

Сгуститель
№
4

Сгуститель
№
5

Сгуститель
№
6

FT

DN110

dn200

М

М
М

PPS2.1

PT003dn15

v0115

v0114

v0303

M102
M101

M100

1''

S101

v0121
v0122

v0123

S101
S

M102
M101

DN100

DN200

DN50

BBK065
Подключения

100
dn

М
ощ

ность
4

кВт
Расход

14
м
3/ч

Напор, рабочий
4

бар
Напор, макс

12
бар

Насос перекачки известквого
молока W

T1-PU-001

RT-001
RT-002

RT-003
RT-004

SW
-HS-009

SW
-LT-001

SW
-PU-001

SW
-PU-002

SW
-PU-003

SW
-PU-004

SW
-FT-001

SW
-FT-002

SW
-FT-003

SW
-FT-004

SW-HS-001

SW-HS-003

SW-HS-005

SW-HS-007

SW
-HS-002

SW
-HS-004

SW
-HS-006

SW
-HS-008

SW
-TK-001

SW
-TK-002

SW
-TH-001

SW
-TH-002

SW
-PU-005

SW
-PU-006

W
T-TK-001

W
T2-FCV-001

DN80

FT
SW

-FT-005

W
T-PU-001 DN110

DN90

PH

PH

Кислая вода в
хвостовой зумпф

PH PH

FT

FT

FT

110/90

SW-HV-001

SW-HV-002

SW-HV-003

SW-HV-004

SW
-HV-005

SW
-HV-006

SW
-HV-007

W
T-HV

-001

WT1-HV-001

WT1-HV-004

W
T1-HV-003

WT2-HV-001

SW
-HV-008

W
T1-HV-002

W
T2-HV-002

SW-HV-009

LSLL
001

LSL
001

LSH
001

W
T1-PH001

W
T2-PH001

SW-HV-010 SW-FT-006

W
T1-M

X-001

W
T1-PU-001

W
T1-PU-002

W
T2-PU-002

W
T2-M

X-001

W
T-MX

-001

W
T-TK-002

W
T-MX-002

W
T3-PU-002

W
T3-HV-001

W
T3-HV-002

WT3-HV-003

WT3-HV-004

W
T3-HV-006

W
T3-HV-005

W
T3-M

X-001

W
T2-RT-001

W
T3-RT-001

W
T-FIT-001

W
T3-HV-001

WT3-FIT-001

WT3-FIT-002

W
T2-TH-001

W
T3-TH-001

W
T3-TH-001.1

WT3-PH-001

WT3-PH-002

W
T1-PU003

W
T1-TH-001

W
T3-PU-002

WT3-HV-007

W
T3-FIT-004

FT

FT

W
T3-FIT-005

WT3-HV-008

W
T1-PU004

W
T2-PU003

W
T2-PU004

W
T3-PU003

W
T3-PU004

W
T1-PU005

W
T1-PU006

W
T2-PU005

W
T2-PU006

W
T3-PU003.1

W
T3-PU004.1

FT

W
T3-PU005

W
T3-PU006

W
T3-PU005.1

W
T3-PU006.1

WT1-FIT-006

WT2-FIT-006

WT3-FIT-006

WT3-FIT-006.1

WT1-FIT-007

WT2-FIT-007

WT3-FIT-007

WT3-FIT-007.1

WT3-PH-003

WT3-PH-003.1

WT2-PH-003

WT1-PH-003

BBK102
Подключения

200
dn

М
ощ

ность
18,5

кВт
Расход

62
м3/ч

Напор, рабочий
4

бар
Напор, макс

12
бар

Насосная ст
анция откачки

сгущ
еного продукта (1 очер.)

Расход
27,96

м3/ч
т
руба

150
dn

Подьем
15

м
Расход сух.вещ

.
3080

кг/ч
Влажность

89,52
%

Перекачка ш
лама, очередь 3

НП
-100

Подключения
100

dn
М
ощ

ность
15

кВт
Расход

60
м3/ч

Напор, рабочий
1,5

бар
Напор, макс

3
бар

Насосная ст
анция откачки

сгущ
еного продукта (3 очер.)

Расход
     318,69

м
3/ч

т
руба

250
dn

Подьем
м

Перекачка очищ
енных вод

на сброс

Calpeda B-N4 150-315B/A
Подключения

200
dn

М
ощ

ность
30

кВт
Расход

450
м
3/ч

Напор, рабочий
1,5

бар
Напор, макс

3,0
бар

Насосная ст
анция перекачки

очищ
енных вод на сброс

Расход
22

м3/ч
т
руба

150
dn

Подьем
15

м
Расход сух.вещ

.
1560

кг/ч
Влажность

93
%

Перекачка ш
лама, очередь 2

BBK102
Подключения

200
dn

М
ощ

ность
18,5

кВт
Расход

62
м3/ч

Напор, рабочий
4

бар
Напор, макс

12
бар

Насосная ст
анция откачки

сгущ
еного продукта (2 очер.)

Подключения
125

dn
М
ощ

ность
75

кВт
Расход

170
м3/ч

Напор, рабочий
2

бар
Напор, макс

4
бар

Насосная ст
анция слива

сгуст
ителя (2 очер.)

ГрА
Т 170 / 40

Подключения
125

dn
М
ощ

ность
75

кВт
Расход

170
м3/ч

Напор, рабочий
2

бар
Напор, макс

4
бар

Насосная ст
анция слива

сгуст
ителя (1 очер.)

Calpeda B-N 65/200C/B
Подключения

100
dn

М
ощ

ность
15

кВт
Расход

80
м3/ч

Напор, рабочий
3

бар
Напор, макс

4,3
бар

Насосная ст
анция слива

сгуст
ителя (3 очер.)

DN150

150х100

150х100
150х100

150х100

Calpeda B-N 65/200C/B
Подключения

100
dn

М
ощ

ность
15

кВт
Расход

80
м3/ч

Напор, рабочий
3

бар
Напор, макс

4,3
бар

Насосная ст
анция слива

сгуст
ителя (3 очер.)

DN160

DN110

DN250
DN160

DN250

DN250

Расход
27,96

м3/ч
т
руба

150
dn

Подьем
15

м
Расход сух.вещ

.
3080

кг/ч
Влажность

89,52
%

Перекачка ш
лама, очередь 3

НП
-100

Подключения
100

dn
М
ощ

ность
15

кВт
Расход

60
м3/ч

Напор, рабочий
1,5

бар
Напор, макс

3
бар

Насосная ст
анция откачки

сгущ
еного продукта (3 очер.)

DN250

250х200

250х200

200х250

200х250

DN110

DN150

DN150

DN150

DN200

DN200

DN160

DN160

DN200

DN200

DN160

DN160

100х160

100х160

100х160

100х160

DN160

Расход
      1,27

м
3/ч

т
руба

110
dn

Подьем
м

Перекачка гипсового осадка
на складирование

Calpeda GMVS 35-80F/A
Подключения

80
dn

М
ощ

ность
16,6

кВт
Расход

114
м
3/ч

Напор, макс
6,0

бар

Д
ренаж

ный насос перекачки
гипсового осадка

DN160

DN110

80х110

100х160

100х160

100х160

100х160

Расход
107,95

м
3/ч

т
руба

160
dn

Самот
ек

7
м

Расход сух.вещ
.

3080
кг/ч

Влажность
97,19

%

Перекачка продукта, очередь
3 (на один сгуститель)

DN160

DN160

К500х355

DN110

219х7,0

219х7,0

2-я очередь
Участок нейтрализации

1-я очередь.
Участок нейтрализации

3-я очередь.
Участок нейтрализации

Объем
56

м3
Д
иаметр

4
м

Высота
5

м
Уровень А

МД
4.5

м
Температура

20
°С

Д
авление

101.3
кПа

Расход
130

м
3/ч

HRT, время
26.8

мин

Реактор W
T1-TK1

Объем
56

м3
Д
иаметр

4
м

Высота
5

м
Уровень А

МД
4.5

м
Температура

20
°С

Д
авление

101.3
кПа

Расход
130

м
3/ч

HRT, время
26.8

мин

Реактор W
T2-TK1

Объем
600

м3
Д
иаметр

18
м

Высота
7.7

м
Расход

120
м3/ч

HRT, время
229

мин
Д
авление

101.3
кПа

Сгуст
итель №

4 W
T2-TH-001

П
18

Объем
600

м3
Д
иаметр

18
м

Высота
7.7

м
Расход

120
м3/ч

HRT, время
229

мин
Д
авление

101.3
кПа

Сгуст
итель №

5 W
T3-TH-001

П
18

Объем
600

м3
Д
иаметр

18
м

Высота
7.7

м
Расход

120
м3/ч

HRT, время
229

мин
Д
авление

101.3
кПа

Сгуст
итель №

6 W
T3-TH-001,1

П
18

1-я очередь.
Участок сгущ

ения
2-я очередь.
Участок сгущ

ения
3-я очередь.
Участок сгущ

ения

DN200

DN200

Граница проектирования

Граница проектирования

Оборотная вода

Оборотная вода

Чист
ая вода

Чист
ая вода

110/90

110/90

DN90

DN90

Циркуляция
Са(ОН

)2

Циркуляция
Са(ОН

)2

BK020-1L-5G
Подключения

32
dn

М
ощ

ность
0,55

кВт
Расход

1,2
м
3/ч

Напор, рабочий
1

бар
Напор, макс

6
бар

Насос дозирования
ф
локулянт

а W
T2-PU-002


